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TORNOS AUTOMATICOS

=
L4
=
=
-
=
-]
B
bt
=
Vl
Pl
Reed
=
Eis
=t
=

MODELOS

.

bx___.mm_%\. e
L :
iR ._ Hmwwmw_l___, .ww tﬁw‘wﬁx

DE DECOLETAJE CNC




PARTICULARIDADES TECNICAS

Los tornos automaticos multica-
rros "CNC" modelo DEBA 16 /
26, son maquinas que admiten
barras de 16 y 26 mm respecti-
vamente y forman parte de un
nuevo concepto de maquina, des-
tinada al decoletaje con mando
programado "CNC" exclusivo de
C.M. Mupem S.A.

A partir de la maquina base, puede
ser completada con multiples dis-
positivos a medida de las necesida-
des de la pieza a mecanizar.

Su enorme facilidad de programa-
cion, la ausencia total de levas,
una ergonomia muy estudiada, la
comodidad de conseguir medidas
con resolucion de 0,001 y su ele-
vada precision, hacen del modelo
DEBA, la maquina ideal para el
mecanizado de piezas que no pre-
CISEn una mecanica y electronica
sofisticada y compleja.

CARRDS TRANSVERSALES

Alrededor del husillo principal, se
pueden situar hasta 4 carros
transversales de mando CNC que
pueden trabajar independiente o
simultaneamente con resolucion
0,001. También puede instalarse
sobre el carro delantero, un carro
de cilindrar con avance CNC,
pudiendo realizar contorneados
y roscas cilindricas o cénicas.

En el carro posterior puede insta-
larse también el dispositivo de fre-
sar roscas Yy tornear poligonos,
muy dtil en trabajos de decoletaje.

PRECISION + FIABILIDAD + ERGONOMIA + FLEXIBILIDAD

CONTROL

® Control numeérico en base de PC
industrial con disco duro de 20
Mb FLASH DISK y porta disque-
te de 37", incluyendo software
para programacion exclusiva de
Mupem.

* Monitor LCD de B'“" con panta-
lla en color para visualizacion del
programa.

HUSILLO PRINCIPAL

El modelo DEBA lleva husillo de cie-
rre mecanico. Los husillos son de
construccion muy rigida y giran
sobre cojinetes oblicuos apareados
de gran precision, engrasados de
por vida.

Las pinzas de sujecion son DIN
6343 y también pueden llevar pin-
zas de otras normas, bajo pedido.



EQUIPO STANDARD DE LA MAGUINA:

* Equipo de control numérico "CNC"

* Guias de carros y contrapunto,
templados, rectificados y brufidos.

* Motor asincrono de 2.2 kw para
accionamiento del husillo principal.

* Husillo principal con eje templado
por induccién vy rectificado apo-
yado en rodamientos de ultra
precision de contacto angular
con cambio rapido de pinza en el
modelo 26 y 36.

* Accionamiento del husillo principal
mediante motor de C.A. de varia-
cion continua de la velocidad
mediante potenciometro.

e 2 Carros radiales, delantero vy
trasero controlados por CNC
con resoluciones 0,007, Sin por-
taherramientas.

* Tope oscilante auxiliar de la barra
regulable en longitud.

* Sistema de avance por pinza DIN
6343 accionado por gatillos.

e Sistema automatico de engrase
centralizado.

e Corazas protectoras segun nor-
mas CE.

® Equipo de refrigeracian con elec-
trobomba extraible.

® Lampara de iluminacion para la
zona de trabajo.




CARROS VERTICALES

DISPOSITIVODO COMBINADO DE TALADRAR Y ROSCAR

En la parte superior del husillo principal se pueden montar uno 6 dos carros verticales
delantero y trasero, que gracias a su sistema de guias poseen una gran rigidez.

El avance y desplazamiento "X" radial es mediante un accionamiento CNC de reso-
lucion 0,001 vy el reglaje axial de 45 mm se realiza manualmente mediante nonios
micrometricos.

Pueden trabajar independiente o simultaneamente con cualguier otro atil de la
maquina.

Si la pieza a mecanizar necesita de
operaciones de taladrar y roscar,
puede instalarse el dispositivo com-
binado de taladrar y roscar por sis-
tema diferencial.

Caon este dispositivo se pueden rea-
lizar roscas tanto a derecha como a
izquierda, en roscas interiores o
exteriores.

Esta operacion de roscado puede
simultanearse con cualguier otro
mecanizado radial, ya que el giro del
husillo principal no tiene alteracion
alguna, siendo un sistema muy pro-
ductivo.

También con este dispositivo es
posible realizar un taladrado doble,

montando en el lugar del husillo de
roscar un husillo de taladrar.

Este dispositiva puede utilizarse
tambien para el escariado de orifi-
cios, si se equipa el husillo de roscar
con un escariador y a las revolucio-
nes debidas del diferencial, para que
resulte una velocidad de corte ade-
cuada.

Si ponemos el husillo de roscar
girando en sentido contrario al del
husillo principal, se sumaran las
revoluciones de los dos husillos vy
podemos realizar trabajos de tala-
drado rapido.

DISPDSITIVD DE CILINDRAR LONGITUDINAL

DISPOSITIVO DE FRESAR ROSCAS Y TORNEAR POLIGONDS

El carro de cilindrar longitudinal se instala encima del carro transversal
delantero y es accionado mediante un accionamienta CNC con resolucion
0,001. Con la combinacion de los dos carras, delantero transversal y lon-
gitudinal, pueden realizarse geometrias de cualguier tipo por contorneado y
tambien roscas cilindricas o conicas.

Este dispositivo se situa encima del
carro posterior y sirve para el fre-
sado de roscas y también para el
torneado de poligonos, mediante el
cambio de unos engranajes.

Para el fresado de roscas el husillo
de la fresa debe de girar en el
mismo sentido y en relacion 1:1.

Para el torneado de poligonos el
husillo de la herramienta debe de
girar en el mismo sentido y en rela-
cian 2:1.

El mando parte del husillo principal
por medio de un cardan articulado
y una caja de engranes.




DATDS TECNICDS

CAF’J&CIDAD MAX. DE BARRA CDI\I F‘INZA DIN 6343 [JZJ MM]
- ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO S
POTENCIA DEL ACCIONAMIENTO [K\W)

CUF!SD HADIAL MAXIMD [EJE K] [N
FUERZA MAXIMA DE AVANCE [100% ED) (M)
VELUCIDJ&D DE ﬁ\fANCE EM \f.\’-\GID [IVI,KMIN]
CARROS V : S
CURSO RADIJ&L MA)(IMEJ [EJE ><] [MM]
FUERZA MAXIMA DE AVANCE [100% ED) [(N)
VELOCIDAD DE AVANCE EN VACIO M/ IIN)
AJUSTE AXIAL M.&NU.&L (MR
" ACCIONAMIENTO UTILES FRONTALES
CURSO AXIAL MAXINMO (MINA)
FUERZA MAXIMA DE AVANCE (100% ED] [M)
VELOCIDAD DE AVANCE EN VACID [(ML/MIN)
'CARRO DE CILINDRAR (DPCIONAL)
CURSO AXIAL MAXIMO [MM)
FUERZA MAXIMA DE AVANCE [100% ED) (M)
VELOCIDAD DE AVANCE EN VACIO M/ I
-DISPOSITIVO DE TALADRADO DOBLE FRONTAL [OPCIONAL)
CURSO AXIAL MAXIMO [MM)
FUERZA MAXIMA DE AVANCE (M]
VELOCIDAD DE AVANCE EM VACIO (M/MIN)

‘DISPOSITIVO DE TALADRADO Y ROSCADO DIFERENCIAL FRONTAL (OPCIONAL)

CURSO AXIAL MAXIMO (MM)

FUERZA MAXIMA DE AVANCE (N)
VELOCIDAD DE AVANCE EN VAGIO (M/MIN)
POTENCIA DEL ACCIONAMIENTO C.A. (KW)
GAMA DE VELOCIDADES (RPM)
CAPACIDAD DE ROSCADO (METRICA) -F212
- LATON

'PRECISION DE LOS EJESCNC
PRECISION DE POSICIONADO (MM)
REPETIBILIDAD DE POSICIONADO (MM]

' SISTEMA DE REFRIGERACION
CAUDAL (LTR/MIN)

PRESION (BAR)

ALTLIF!A DEL SUELO AL CENTHEI DEL HUSILLO [IVIM]
AREA OCUPADA EN FLANTA (SIN EXTRACTOR) [MIM)
ALTURA TOTAL (MM)

PES0 APROX. (KG)

ACCESORIOS ADICIDNALES OPCIONALES

- DEBA 16 DEBA 26
16 26
s 4
500 / 8500 350 / 600Q
35 as
2450 2450
15 15
as 35
2450 2450
15 15
30 30
100 100
1630 1830
15 15
70 70
2450 2450
15 15
45 45
1630 1630
15 15
45 45
1630 16830
15 15
B 2,2
350 / 6000 350 / 6000
M10 M10
M12 M12
+0,005 +0,005
+0,002 +0,002
30 30
1,5 1.5
80 BO
1.120 1.120
1.800X1.050 1.800%1.050 |
1.600 1.600
1.300 1.300

e 37 (til radial controlado por CNC.,

e 47 (til radial controlado por CNC.

* Carro de cilindrar delantero accionado por empuje de
contrapunto.

e Carro de cilindrar trasero accionado por empuje de
contrapunto.

° (éontr‘apunt.a con carrera de 120 mm controlado por

NC

* Dispositivo de taladrado frontal doble accionado por
CNC con carrera maxima de 45 mm.

* Dispositivo combinado de taladrar y roscar por siste-
ma diferencial accionado por CNC.

* Dispositivo de roscado por reproduccion mecanico,
situado en el carro posterior.

* Recogedor de piezas.
* Dispositivo de taladrado rapido.
* Dispositivo de fresar roscas y tornear poligonos.

e Carro de cilindrar delantero controlado por CNC de
70 mm de curso para contornear y roscar.

e Accionamiento de cabezal vectorial.




PROGRAMA DE FABRICACION

* TORNOS MULTICARROS A CNC.

¢ CARGADORES AUTOMATICOS DE
BARRAS.

s MANIPULACION.
e TORNOS AUTOMATICOS.
e TORNOS MULTIHUSILLOS.

e TORNOS A CNC.

Nuestra politica es la continua
mejora de nuestros productos.
Fieles a la misma, nos reserva-
mos el derecho de modificar las
especificaciones de este catalo-

go sin previo aviso.

Sebastian.
-

CONSTRUCCIONES MECANICAS MUPEM, S.A. Pol. Ind. de Itziar, G1 - E-20829
ITZIAR - DEBA (Gipuzkoa) PO.BOX 71 - E-20820 DEBA (Spain)

TIf.: (34) 943 199 192 / 943 199 222 / 943 199 252 / 943 199 282 / 943 199 312
Fax: (34) 943 199 221 - e-mail: mupem@mupem.com - web: www.mupem.com
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