50 ANOS APORTANDO SOLUCIONES AL DECOLETAJE DE PRECISION

CAPACIDAD DE BARRA
2 30, 42, 60 Y 80 mm

CONTROL SIMULTANEO
DE 6 HERRAMIENTAS

TH—=CNC

e

CONFIGURACION CON
TORRETA REVOLVER
DE 6 HERRAMIENTAS

CONFIGURACION CON
SUBHUSILLO SINCRONO

HERRAMIENTA,
DE TROMNZAR

HUSILLC
PRINCIPAL

] TOPE-EXPULSOR
HERRAMIENTA DE HERRAMIENTA DE =

ACHAFLANAR EXTERIORES ACHAFLANAR INTERIORES

PREPARACION ESPECIAL PARA
CORTE Y ACHAFLANADO DE TUBO



ELEVADA PRODUCTIVIDAD

CARACTE RISTICAS
MODELO | TH-30 TH-42 TH-60 TH-80 |
Capacidad -Paso del hus:llo empieando sujecion
Eoedpmzas segon DIN 6343
e hasta mm. 30 42 40 80(*
gonqles ey ............................... hasta mm. 2% 36 52 45 *]
*cuadradas e/c ..o, hasta mm. 20 29 40
- Longitud de torneado con dispositivo
de cilindrar ( |on} ..................... hasta mm. | 100 100 100 100
- Revoluciones del husillo
| pnncuput Min/Max ........ccccoocieince rp.m.  |185/3.500/125/2.500 100/2.000/100/2.000
Motor de =Polencict s kw 6 6 6 é
accionamiento -Ne de velocidades por gama (opcién) - 3 3 3 it
amas por cambio de poleas
[opcuor‘ﬂ ...................................... - 10 10 10
Carros | del :
ransversales = Curso delantero/posterior ................ hasta mm. | 45/45 A5/45 | 45/45 i A5/45
Cv:rhcules ( Opﬂon] - Curso delantero/posterior ................ hasta mm. | 45/45 | 45/45 | 45/45 | 45/45
Torreta S e T ) 1
revolver (Opcién) - Tiempo de maniobra ...........cccc.o.... ;nerg _ ?5 ]?5 1?5 ]?5
- Nomero de ulo{mmnen!os .................. 6 6 & 6
- Diémetro del alojamiento ................. pulg. 1 " " 1"
Accionamienfo - Potencia del motor ... 5 W
de los utilesde - NGmero de herramientas giratorias .. | k Deas 959 Q.35 b
la torreta. 6 6 6 6
(opcién) !
S.UI)husi“o = (P:GSO de burm ................................. mm. 30 42 40 . 80{:.)
sincrono ECHRD S s s ’
(opcion) - Distancia entre pinza husillo pnncrpal e 280 | 280 @ 280 ; 280
il pinza SUthSIF mUI'ChCI sincrono . mm. 20=300 20=300 | 20300 | 20+300
: ; : 2
Dispositivo de - & exterior de rosca ... hastamm. | 25(***)| 25(**) | 25(***) 25(***)
_l: roscas = Longliud de i A e i |'ICIS|Q mm. 25 l:-nn-} 25{1“*] 25{":‘} . 25["-] |
(opcion) SPadTo i S e e eSS 3 3 3
Dispositivo de - Medida entre caras e/c..................... Rl i 25 25 25 | 25
tornear poligonos | - Anchura de cara méximo ................. g 10 10 10 10
{opcién)
Equipo de - Capacidad del depésifo ................... i 100 100 100 100
rigeracién = _
Dimensiones Peso de la maquina : k | !
= Peso de la méiguing ... | ‘ 1900 | 2000 = 2000 = 2100
Y pesos SUperﬁCle requerlda ........................ i n? 1 ,7)( 0;9 -l 7)( 0 9 | ] 7X 0 9 I 'I ,7K 0’9 .

'] SOLO PARA TUBOS, EN BARRA SOLIDA MAXIMO 60, 52 Y 40 SEGUN PERFIL DE LA BARRA
**) @ 60 MM PASANTE, @ 80 MM EN UNA LONGITUD DE 180
*+%) EN CASOS ESPECIALES PUEDEN AUMENTARSE ESTAS MEDIDAS ROGAMOS CONSULTAR

Nuestra politica es la mejora confinua de nuestros productos.
Fieles o la misma, nos reservamos el derecho de madificar las
especificaciones de este catalogo sin previo aviso.
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